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. Blechdicke
Schweiss- Werkstoff p20mm | 2030mm | 30-t0mm  |4050mm | sS0mm
vorwaerm- §235JRG2(RSt 37-2) 20° 80° 100°
§355J0G3(RSt 52-3) 80° 100-120° 120-150°
206% 28743 temperatur -
: Nmuwmmwm Feinkornstahl(STEL60) 100° 100-150° 100-150° 150-200° 150-200°
2060: y=29680 4060: y=29680
HV - Schrauben
=-34751 =-34751
i ’ DIN 6914-16, Guete 103 MIZ | M6 | M0 | MIZ | M2 T M0 | M3
Vorspannkraft in KN 50 100 160 190 220 290 350 510
mcoowuwwwwww Anziehmoment Nm fuer verzinkte
Schrauben (MOS ~ geséhmiert) 100 250 k50 650 800 1250 1650 | 2850
Anziehmoment Nm fuer schwarze
= Schrauben (leicht geoelt) 120 350 600 900 100 | 1650 2200 | 3950
Riststicke entlasten Beachte: Guete 10.9v="1.0Fv, Guete 10.9h=0.5Fv; Grundierung 20my Zinksilikat grau-1019
_ Alle nicht bezeichneten Schweissnaehte a = kmm
Toleranzen nach DIN 18203 Teil 2 Grenzmasse in mm bei Nennmassen in mm
Vorgefertigte Teile aus Stahl ueber seber weber | ueber
Grenzabmasse 2000 4000 8000 12000
| _ Die Grenzabmasse diirfen an keinem Teil bis ueber
_, ibersichtten werden. 2000 bis bis bis bis 16000
Die Tabelle gilt fiir Langen, Breiten, Hohen 4000 8000 12000 | 16000
und Diagonalen sowie Qurschnittsmasse.
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C  |INFORMATION BEI MONTAGESCHRITT A und B NACHGETRAGEN SCHMIDT E. 12.11.2007
N B | Fundamenthahe fiir Montageabstiitzung geandert Pk 26.10.2007
A | Fundamenthahe fir Montageabstiitzung geandert Pk 19.10.2007
Index | Art der Anderung / Revision Name Datum
\ 4 o Schutzvermerk DIN 34: Allgemeintoleranzen fir Schweikonstruktionen General tolerances for vielded stuctures.
N Weitergabe sowie Vervielféltigung dieses Dokuments, nach DIN EN 1SO 13920 acc. to DIN EN ISO 13 920
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! | N\ + ._ m N L _-uv O = O Schrauben vorbohren aufreiben auf wnum_m%g Nc mgagmmmn. Alle Rechte <oa%mm_u§. Sherfiache SchwelRnahtgite nach EN IS0 25817 C fir alle ow__qg.%_,_a Seams aon 1 EN IS0 25817 C
I i Surface nicht gesondert aufgefihrten SchweiBnhte for all welded seams not separately mentioned.
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